Placa de Recubrimiento de Carburo de Cromo
de Calidad Superior para Abrasién Extrema

CHROMEWELD™ 600 establece el estandar para placas de recubrimiento de grado premium de alto rendimiento para
abrasion extrema. Fabricado con las composiciones quimicas patentadas de mayor calidad y bajo el estricto proceso de
manufactura de JADCO, produce una microestructura de matriz completamente austenitica con carburos primarios
disefiados para resistir el desgaste por abrasion extrema con impacto moderado continuo.

INFORMACION MECANICA

© Ladurezavariaentre 58y 62 HRC, en funcion del espesor del depdsito de soldadura

© Mantiene su resistencia a la abrasion a temperaturas de hasta 1100 °F (593 °C)
© Elrecubrimiento es un compuesto de carburos de hierro y cromo en una matriz austenitica de cromo

© Lasuperficie presenta microgrietas que constituyen un fenémeno natural de alivio de tensiones,
esencial para el desempeno de la placa y que permite que pueda ser conformada y curvada sin
sufrir dafos

DIMENSIONES
© Eltamano estandar de la placaes de 90” x 120” (2.29 mx 3.05 m) y 90” x 240” (2.29 m x 6.10 m)

© Elrango de espesores estandar va desde 1/8” sobre 1/8” (3 mm sobre 3 mm) hasta 1/2”
sobre 1” (12 mm sobre 25 mm)

© Se encuentran disponibles placas y espesores personalizados

- . REVESTIMIENTO DE CAMION DE VOLTEO
© Elrecubrimiento CHROMEWELD cubre toda la superficie de la placa CHROMEWELD 800

INFORMACION DE FABRICACION
SOLDADURA BRECHA

© Suelde el sustrato a la base utilizando JADCO FUSION Universal o un electrodo/alambre de o
soldadura equivalente al 309. Se puede utilizar un electrodo/alambre de bajo hidrégeno, como
E7018 0 ER70S, siempre que la soldadura se mantenga a un minimo de 2 mm de distancia del

material CHROMEWELD. *SOLDADURA DE PLACAS CON REVESTIMIENTO DURO (VER FIGURA 1)
Si se utiliza un cordén de soldadura de filete demasiado grande, este absorbera carbono
de la capa de recubrimiento duro, volviéndose quebradizo y agrietandose.

© Las placas de revestimiento pueden fijarse a la placa base mediante soldadura tapon
© Cuando se utilicen pernos soldados, se recomienda emplear pernos de acero inoxidable

FIGURA 1

© Todas las uniones de soldadura, orificios de soldadura de tapodn, orificios de pernos y todas las
juntas expuestas al desgaste deben protegerse con soldaduras superficiales realizadas con el
alambre de recubrimiento duro JADCO FUSION 600.

CORTE

© Se puede cortar con plasma, arco de aire, sierra abrasiva o chorro de agua

MECANIZADO i
© CHROMEWELD no puede mecanizarse por métodos convencionales SUPERFICIE CHROMEWELD 600
© Lasuperficie del recubrimiento puede acabarse mediante esmerilado

© Los orificios avellanados pueden producirse mediante EDM, plasma o ranurado con arco de carbono
© Como opciodn alternativa de fijacion, pueden afiadirse insertos o pernos pre-mecanizados

DOBLADO EN FRIiO

© Al usar una prensa dobladora, el conformado debe realizarse en forma perpendicular ala
direccion del cordén de soldadura

© Elrolado de la placa debe efectuarse en la direccion de los cordones del recubrimiento
© Conformar CHROMEWELD hacia el exterior de un radio puede provocar la apertura de

grietas de alivio (cross-check cracks). Estas grietas pueden requerir reparacion posterior a la
fabricacion, utilizando alambre para revestimiento duro JADCO FUSION.

MICROGRAFIA GRABADA A 200X

PORCENTAJE QUIMICO TiPICO

DEPOSITO DE 2 CAPAS

Carbono (C) Cromo (Cr) Manganeso (Mn) Silicio (Si) Hierro (Fe)
45-6 25-30 0-2 0-2 Resto
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